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Trabant 601 S Limousine

In den 50er Jahren plante die Fiihrung der ehemaligen DDR, wirtschaftlich mit der Bundesre-
publik Schritt zu halten, unter anderem im Bereich der Pkw-Produktion. Dies sollte die
massenhafte Abwanderung der eigenen Bevdlkerung unterbinden. Doch wahrend der Kafer
und verschiedene Kleinwagen immense Erfolge im Westen erzielten, entwickelte sich dej
Fahrzeugbau im Osten weitaus langsamer. Ein entscheidender Grund war d
Materialknappheit, insbesondere in Form der fiir Pkws dringend benétigten Tiefziehteile E]

Massenproduktion als ,Volkswagen® fir die gesamte Bevélkerung ungeei
der 50er sollte daher ein komplett neues Fahrzeug gefertigt werden, ny
fur 4 Personen im Innenraum, einem geringen Anschaffungspreis,
ten, dennoch komfortabel und optisch ansprechend. Ab 1957 gin
zunachst als Nullserie in Produktion, in Form und Motorisierung d
Fahrzeug erhielt im Anschlu® an eine Umfrage in der Beleg®shal
deutsche Namensibersetzung fir den ersten Satelliten im “) und wurde, um
ausreichend Kapazitaten fur eine GroRserie zu schaffen, im VEB Sachsenring
Automobilwerke Zwickau fusionierten Werk in Serie produziert. Eine leistungsstarkere
Version erschien ab 1962 mit dem nur geringftigig veranderten P60 bzw. Trabant 600, wobei
der Hubraum durch gréRere Bohrung von 494 auf 599 ccm vergroBert wurde. Der Nachfolger,
weiterhin mit Duroplastbeplankung, ging unter der Bezeichnung Trabant 601 ab 1964 in die
Serienfertigung. Bei seiner Entwicklung stand immer noch die Massenversorgung der
Bevdlkerung im Vordergrund. Die Erhéhung der Stiickzahl bedingte aber, maglichst viele
Baugruppen des Vorgangers beizubehalten, obwohl der Wagen Neuerungen aufweisen
sollte. Das Ergebnis war letztlich eine Kompromisslésung. Die duBere Form wies die fir die
60er Jahre durchaus typische, moderne Trapezlinie auf, der 601 besal geradere Linien und
bot einen spirbar groReren Innenraum. Vieles aber, insbesondere die Technik, blieb nahezu
unverandert. So trieb noch immer ein luftgekihlter Zweizylinder-Zweitaktmotor mit 600 ccm
Hubraum und unverwechselbarer Gerauschkulisse den dritten Trabant an. Die PS Leistung
entsprach mit 17 kW, ab 1969 mit 26 PS immer noch den Werten seiner Klasse, dennoch
hatte seine Technik den Zenit Iangst tiberschritten. Urspringlich bis Ende der 60er geplant,
wurde der Wagen noch bis 1990 mit wenigen Veranderungen gebaut, so daR er zusehends
veraltete. Fir ihn sprach die recht einfache Wartung und Anspruchslosigkeit, obwohl die
Eigentimer mit der mangelnden Ersatzteileversorgung durchaus zu kampfen hatten.
Technische Raffinessen waren politisch nicht erwiinscht und wurden dementsprechend nicht
umgesetzt. Das Ziel der umfassenden Motorisierung der Bevolkerung erfiillte der Wagen
zwar nicht, dennoch wurde mit tiber 2,8 Millionen gefertigten P601 der dritte Trabant der
meistgefahrene ,Volkswagen® der ehemaligen DDR, was letztlich seinen Ruhm begriindete.
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some initial problems. The first experiments with the compound of phenolic resin and cotton
waste called Duroplast were made on the P 70 sub-compact car, which proved to be
unsuitable for mass production as a “people’s car” for the whole population. Towards the
end of the 60s therefore a completely new car needed to be made which would have an
interior large enough for 4 people, a low purchase price, low maintenance costs but would
also be comfortable and visually pleasing. From 1957 onwards the P50 small car went into
production, first of all as a pilot run, with a shape and engine very similar to that of the Lloyd.
Following a poll of the workforce, the car was given the name “Trabant” the German
translation for the very first satellite, the Sputnik, and in order to obtain sufficient capacity
for a large series, it was mass produced by the factories merged into the VEB Sachsenring
Automobilwerke Zwickau. A more powerful version came out in 1962 with the only slightly
modified P60 or Trabant 600, in which the displacement was increased by enlarging the
bore from 494 to 599 cc. Its successor, still with Duroplast skin, known as the Trabant 601,
went into production in 1964. It was still developed with the primary aim of mass producing
apeople’s car. The increase in numbers however required as many assemblies as possible
to be retained from its predecessor, although there needed to be some innovations to the
car. The final result was a compromise solution. The external shape had the modern
trapeziform lines that were totally typical of the 60s; the 601 had straight lines and offered
a visibly larger interior. However much, and in particular the technology, remained almost
unchanged. So the third Trabant was still powered by a 600 cc air-cooled two-cylinder
two-stroke engine and with the same unmistakably noisy gear shift. From 1969, the 17 kW
equivalent to 26 hp, was still the appropriate performance for its class, but its technology
had long ago passed its peak. Originally planned to last out the 60s, with minor alterations,
the car would be built until 1990, so that it was noticeably dated. In its favour were real ease
of maintenance and simplicity, although the owners often had to cope with shortages of
spare parts. Technical refinements were politically undesirable and were therefore not
implemented. In fact the car failed to achieve the aim of motorising the masses, however
with a build of over 2.8 million, its fame was ultimately based on the third Trabant, the P601,
which was the most popular “People’s Car” of the former GDR
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1 Klohek

D: Achtung: Jedes Teil ist numeriert (1). Reih

beachten. B 3 Messer und Felle om
Entfernen und Entg der Teile (2) b 1 und Wiischekl um hal tl er g |
(3). Plastikteile in einer milden Waschmittelldsung reinigen und an der Luft trocknen, damit der Farbanstrich und die Abziehbilder
besser haften. Vor dem Ankleben prufen ob Teile passen, Klebstoff sparsam auftragen Chrom und Farbe an den Klebefliichen entfer-
nen. Kleine Teile anstreichen, bevor sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5). Farben gut durchtrocknen lassen, erst dann den
Zusammenbau fortsetzen. Jedes Abziehbildmotiv einzeln ausschneiden und . 20 Sekunden in warmes Wasser tauchen. Das Motiv
an der bezeichneten Stelle vom Papier abschiehen und mit Loschpapi

NL: OPGELET: Voor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is g d(1). Let op de gevolgorde. Benodigd gereedschap: mes
en viil voor het afbramen van de onderdelen (2); elustiek, plakband en wasknijpers voor het bij elkaar houden van de
geliimde onderdelen (3). Plasfic onderdelen met een zacht afwasmidde! reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals befer hechten.
Controleer voor het liimen of de onderdelen passen; lijm dun opbrengen. Chroom en verf van de lijmvlakken ver wijderen. Kleine onderdelen verven voor-
dat ze van het raam worden verwijderd (4) (5). Verf goed laten drogen, dan pas verdergaan met de montage. Elke decal afzonderlijk vitsnijden en ca. 20
sec. in warm water dopen. De decal op de aangegeven plaats van het papier schuiven en met vloeipapier aandrukken.

GB: ATTENTION: Read the instructions thoroughly prior to assembly. Each component is numbered (1). Adhere to specified sequence
of assembly. Tools required: knife and file for removal of components from frame (2); rubber band, adhesive tape and dothes pegs
for clamping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild detergent solution and allow to
air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check to see whether the components fit together; apply
adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint small components before removing them from the
frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then continue to assemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm
water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper and into designated position, then press on with blotfing paper.

F: ATTENTION : lisez bien la notice de montage avant de commencer. Chague piéce est numérotée (1). Respectez |'ordre des opérations. Qutils nécessaires
- couteau et lime pour ébarber les piéces (2); élostiques, ruban adhésif et pinces  linge pour maintenir les piéces collées (3. Nettoyez les piéces en mafire
plastique dans une solution douce de produit de lavage et faites-les sécher & I'air afin que la peinture ef les décalcomanies tiennent mieux. Avant de met-
tre la colle, vérifiez si les piéces s'adaptent bien les unes aux autres; mettez peu de colle. Enlevez le chrome et la peinture des surfaces de collage. Peignez
les pefites piéces avant de les défacher de la grappe (4)(5). Laissez bien sécher la peinture avant de poursuivre |'assemblage. Découpez chague décalco-
manie séparément et plongez-la dans de I"eau chaude pendant 20 secondes environ. A I"endroit marqué, faites glisser le mofif pour le séparer du papier
et pressez-le sur emplacement avec du papier buvard.

E: jAtencion! Antes de comenzar con el las i Cada pieza va numerada (1). Téngase en
cwenta el orden de operaci del Cuchilla y lima para desbarbar las piezas (2). Cintas de
goma, cinta adhesiva y pinzas de ropa para su|elur las plezas pegadas (3). Lavar las piezas de plastico en una solucion de deter-
gente suave y dejar que se sequen al aire para mejorar asi la adhesién de la pintura y de las calcomanias. Antes de aplicar elpega-
mento comprobar si las piezas quedan dop Aplicar el peg sin excederse. Alejar de lus superficies de
pegado el cromado y la pintura. Pintar las piezas pequefias antes de desprenderlas de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con
el ensamblaje, dejar que se seque bien la pintura. Recortar las calcomanias una por una y sumergirlas durante unos 20 segundos
en agua caliente. Deslizar del papel la calcomania en el lugar adecuado y apretarla colocando encima de ella papel secante.

I: ATTENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere attentamente le isiruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numerato (1). Tener presente la
successione delle fasi di assemblaggio. Attrezzi necessari: coltello e lima per togliere la shavatura dai pezzi (2), nastro adesivo e mollette da
bucato per tenere insieme i pezzi singoli dopo averli incollati (3). Lavare i particolari in plasfica con un defergente delicato e lasciarli asciugare
all'aria, per una migliore adesione dellostrato di colore e della figura decalcabile. Prima diincollare, verificare che i pezzi si abbinino bene tra di
loro; applicare l collante con parsimonia. Togliere cromo e colore dalle superfici daincollare.

Dipingere i piccoli accessori sul supporto prima di rimuoverli (4) (5). Far seccare bene la vernice prima di proseguire con l'assemblaggio.
Ritagliare singolarmente ogni figura ed immergerla in acqua tiepida per 20 secondi circa. Applicare il mofivo nella posizione segnata e
tamponarlo con carfa assorbente.

S: OBS: Liis instruktionerna noga igenom innan du siitter modellen samman. Varenda detalj ér numrerad (1). V g beakta féljden i
sammansiittningsstegen. Verktyg, som du kommer att behova : kniv och fil for att skrapa delnliernu rena (2), gummiringar, tejp och
kldnypor for att héilla samman de limmade detaljerna (3). Rengdr plastd in en mild tvéittmedellgsning och torka dem i luften
fiir att lack och dekaler skall hlla biitre. Kollo, om detaljerna passar ihop innan du Klistrar dem och anviind limmet sparsamt.
Avliigsna krom och lack fréin ytorna, som kommer att limmas ihop. Méla de smé detaljerna innan du avliigsnar dem fran ramen (4)
(5). Lt lacket riktigt torka igenom innan dv fortsiitter med summansittningen. Skiir av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i
varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta motivet bort frén papperet genom att trycka vid det angivna stiillet och tryck fast med
liiskpapper.

DK: BEMARK: Inden ingen begyndes, skal by leses godt igennem. Hver del er nummereret (1). Reekkefelgen af monter
ingstrinnene skal overholdes. Nedvendigt verkiai: Kniv og fil fil afgratning af delene (2); gummibénd, tape og tejklemmer il at holde de Kl
enkeltdele sammen. Plastikdelene renses i en mild szbelud og luftterres si malingen og overfwingsbilledeme bedre kan hfte. Inden paf

trolleres om delene passer; limen pafares sparsommeligt. Krom og farve fiernes fra klbefladerne. De sma dele males inden de fiernes f
(5). Lad farven terre godt inden ingen fortszttes. Overfaringshilledernes mofiver skaeres ud enkelivis og dyppes ca. 20 %

Skub motivet fra papiret og tryk det fost med traekpapir.
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N: OBS! Les noye igjennom monteringsanvisningen for sammenbyggingen. Hver del er nummerert (1). Folg rekkefolgen pé monter-
ingstrinnene. Nodvendig verktoy: Kniv og fil for fjerning av grader pi delene (2), gummibénd, tape og klesklyper for & holde sammen de
limede enkeltdelene (3). Rengjor plastdelene i mildt sapevann og la dem lufttorke, slik at fargen og bildene sitter bedre. For palimingen mé
det kontrolleres om delene passer: Ta pd litt lim. Fiern krom og farge pé klebeflatene. Mal de smé delene for de fiernes fra rammen (4) (5).
La fargene torke godt for sammenmonteringen fortsettes. Skjzr ut hvert av mofivene for seg og legg dem i varmt vann i ca. 20 sekunder.
Skyv motivet fra papiret pd det merkede stedet og trykk pa med trekkpapir.

P: ATENCAO: Antes de iniciar a montagem leia afentamente o manual de consirugiio. Todas as partes componentes stio numeradas (1). Atentar para @
sequéncia das etapas de mortugem. Ferramentas necessarias: Faca e lixa para aparar a rebarba das pegas (2), eléstico, firu adesva e molas de roupa para
sustentor os pegas (3) durante o colagem. As pegos de matéria plistica devem ser limpas numa solugdo fraca de defergente e secas ao ar, de forma que o
demiio de finta e os decalques tenham uma boa adesio. Antes de colos, verificar se as pegas encaixam; ufilizar a cola em pequena quantidade. Himinar o
cromodo o a finta dos superfides u serem coladas. o passar cola nas pegas que ginda se encontram fixas na grads de matéria plistica. Pintur as pegas
pequenas antes de refir-lus da grode (4) (5). Deixar o finta secor completamente para depols confinuar com a montagem. Cortar separadamente cada
um dos decalques e mergulhé-los em Ggua momu durante aproximadamente 20 sequados. Decalcar os motivos do papel na posicio indicada e secar com
mata-borrdo.

FIN: HUOMIO: Lue rak hjeet h
nusjiirjestys. Tarvittavat |yoku|||| Vei
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Read before you start!

RUS: Bunmanue: Iepejy cGopKoii XOPOILIO MPOUHTATE PYKOBOJCTBO 110 MOHTaxy. Kasas gerann nponymepo—sana (1).
CobumofiaTh MOCIEIOBATEILHOCTL MOHTaka. HeoOXxonmble paGodie HHCTPYMEHTBI: HOX 1 HANMIb—HAK JUIsl 3a4HCTKH
Jgeraneit (2); pe3nHoBasi JIeHTa, KiIeiiKasi JIEHTa M 3aXHMbI [UIsi CYIIKH OeJibst JU1sl IPUKU—MaHHs CKIICHBACMBIX OT/CIBHBIX
aeraneit (3). [leTam U3 NIACTHKA OYHCTHTH B PACTBOPE MATKOTO MOIOILIETO CPEICTBA I BBICYIINTE HA BO3JYXE JUIsl TOTO,
4TOOBI Kpacka M NEPEBOJHBIC KAPTHHKM JIydile npuimmaiii. Tlepes npiKieHBaHueM NPOBEPATH, MOJXOAT JH JICTAIIN;
KIleit HAHOCHTh 3KOHOMHO. XPOM 1 KPacKy YJaluTh ¢ NoBepXHOCTeil cKienBatus. HeGoublie ileTami moKpacuTh nepejy
TeMm, Kak OHu OyayT yjanens! m3 pamok (4) (5). Kpacky HeoGXOJMMO XOpOWIO MPOCYWIHTH, TONBKO MOCIE 3TOTO
npofioiKaTh cOOpKy. Kaxkjylo cOOTBETCTBYIOLIYIO NEPEBOJHYIO KApPTHHKY OTELHO BbIPE3aTh W NpuMepHo Ha 20
CeKYHJ| OKYHYTb B Teryto Bojy. Ha 0603HaueHHOM MecTe KapTHHKY OT/Ie/INTh OT GyMari u MPHXaTh NPOMOKATENbHOI
Gymaroii.

PL: UWAGA: Przed przeczytaé Kazda czesé |est ponu-merowana
(1). Zwréci¢é uwage na kolejno$é przep ych. Potrzebne
narzedzia: néz oraz pilnik do (2); tasma g tasma kle-
jqca klamerkl do bielizny dla przytrzymama sklejonych elementéw (3). Wymyé plastykowe czesci w wodzie z

j oraz y¢ na powietrzu, aby zapewni¢ lepsza przylepnos¢ farby oraz kalko-
manii. Sp i¢ przed pr czy dane pasu]q do siebie; nanosi¢ klej oszczednle Usunaé
chrom oraz farbe z powierzchni pr do klej . Mate el jeszcze przed
wycigciem z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszy¢, dopiero potem kontynuowaé skiadanle czesci. Wyciaé poje-
dynczo kazdy z motywéw kalkomanii i zanurzy¢ na 20 sekund w cieptej wodzie. qugnqc motyw z papieru na
oznaczone miejsce i docisngé bibutg.

ie instrukcje

TR: DYKKAT: Model yapymyna baplamadan énce acyklamalary dikkatlice okuyunuz. Modelde kullanylan her parcaya bir
numara verilmiptir(1). Montaj yapym syrasyna dikkat ediniz. Gerekli el aletleri: Parcalary badly bulunduklary cerceveden
cykarmak icin maket bycady ve capaklaryny almak icin ede(2). Yapyptyry siirdiikten sonra parcalaryn yapybmasy ic in bir
arada tutmaya yarayan paket lastidi, selo teyp ve camapyr mandaly(3). Boyanyn ve ¢ykartmalaryn daha iyi yapypmasy ve
kalycy olmasy icin plastik parcalary deterjanly suda temizleyip odada kurumaya byrakynyz. Yapyptyrycy siirmeden dnce
parcalaryn karpylykly olarak birbirlerine tam uyup uymadydyny kontrol ediniz, yapybtyrylacak yiizeylerde boya kalyntysy ve
krom varsa temizleyiniz. Yapybkany idareli kullanynyz. Kiigik parcalary badly bulunduklary cerceveden cykartmadan dnce
boyayynyz (4) & (5). Boya iyice kuruduktan sonra montaja devam ediniz. Her ¢ykartmayy 6nce kadydy ile birlikte kesiniz ve
ylyk suda 20 saniye kadar bekletiniz. Gykartmayy model tzerinde yapyptyracadynyz yiizeye koyunuz, iizerinden kurutma
kadydy ile hafifce bastyryrken ¢ykartmanyn altyndaki kadydy yavapca gekiniz.

CZ: POZOR: Pred sestavenim montazniho navodu dikladné progist. Kazdy dil je o&islovan (1). Dbejte na pofadi
montaznich krokii. Potfebné nastroje: Nz a pllnlk k odstranéni vyronki na dilech (2), pryZova paska, lepici
paska a kolicky na pradlo ppA\pFidrzovani lepenych j livych dildi (3). Dily z plastické hmoty vyg&istit v roztoku

ého praciho p t na za Ucelem zajisténi lepsi prilnavosti barevného
natéru a obtiskii. Pred zkontrolovat, zdali dily licuji; lepidlo nanaSet isporné. Chrom a barvu na
lepenych plochach o ¢ dily natfit pred jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobie
proschnout, teprve t v sestaveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé
Fikfl otiv na oznaceném misté z papiru odsunout a pfitlaéit pomoci stiraciho

allital el6tt az épitési tmutatét alaposan at kell olvasni. Minden alkatrészt szammal lat-
pések sorrendjére tigyelni kell. Szilkséges szerszamok: kés és reszel6 az alkatrészek sor-

ni, az Osszeszerelést csak ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és
méasodpercre meleg vizbe kell &ztatni. A motivumot a megjeldlt helyen a papirrél lecsisztatni és itatéspa-
Inyomni.

LO: OPOZORILO: Pred pri¢etkom sestavljanja preberi navodila zaEuporabo. Vsak del je oznaéen
(1). Prisestavljanju upostevaj navodila po tockah. Potrebno orodje: noZek in pilica zalo€evanje delov
(2), elastika, lepilni trak in kljukice za perilo za drzanje zlepljenih delov (3). Plasti¢ne dele ocisti z
blagim praskom in posusi da se sloji barve in nalepke boljSe primejo.Pred lepljenjem obvezno
preveri, ¢e se deli pravilno prilegajo. Previdno nanesi lepilo. Iz povrsin, na katere nanasas lepilo,
najprej odstrani krom in barvo. Manjse dele pobarvaj preden jih odstranis iz okvirja (4)(5). Barva naj
se dobro posusi preden nadaljujes s j Vsako nalepko izrezi in potopi vtoplo vodo (cca.
20 sekund), jo odstrani iz papirja, polozi na odgovarjajo¢e mesto in pritisni s pivnikom.

SK: POZOR: Pred za¢atim stavby si pozorne prestudujte stavebny navod. Kazdy diel je o¢islovany (1). Dbajte na
poradie montaznych krokov. Potrebné nastroje: N6z aEpilnik na oddelenie dielov zEraméeka a ich zacistenie (2),
gumicky do vlasov, lepiaca paska stipce na pradlo, pre pridrziavanie jednotlivych lepenych dielov (3). Diely zEplastu
odmastit’ vEslabsom roztoku ¢istiaceho prostriedku (saponatu) aEnechat’ uschnut’ na vzduchu za celom lepsej
prilnavosti lepidla, farieb aEndlepiek. Pred lepenim skontrolovat, ¢i diely licuju. Lepidlo nanasat’ sporne. Chrom
aEfarbu na lepenych miestach opatrne odstranit’. Malé diely nafarbit’ este pred ich odobratim zEramceka (4) (5). Farby
nechat’ dobre zaschnut’, az potom pokracovat’ vEzostavovani. Kazdi nalepku vystrihnat’ jednotlivo aEponorit’ do vlaz
nej vody priblizne na 20 sekiind. Nalepku na prislusnom mieste modelu presuniit’ zEnosného papiera aEmierne ju
pritlacit kEpovrchu nosnym papierom.

RO: ATENTIE!CITITI INSTRUCTIUNILE CU ATENTIE INAINTE DE ASAMBLARE. FIECARE
COMPONENTA ESTE NUMEROTATA. ASAMBLATIIN ORDINEA INDICATA PE SCHEMA. PIESELE SE
DESPRIND DE PE RAMA CU UN CUTTER.BAVURILE SE INLATURA CU O PILA FINA. CURATATI
PIESELE CARE SE IMBINA DE GRASIMI,URME DE VOPSEA SU CURATATI CU O SOLUTIE DE
DETERGENT. VOPSITI PIESELE MICI INAINTE DE DESPRINDEREA DE PE RAMA. LASATI
VOPSEAUA SA SE USUCE BINE SI NUMAI APOI CONTINUATI ASAMBLAREA. TAIATI FIECARE
TRANSFER INDIVIDUAL S| IMERSATI IN APA CALDA CCA 20 SEC. TRANSFERATI IN POZITIA
DORITAAPOIAPASATICU OHARTIE. FOLOSITINUMAIADEZIVISIVOPSELE REVELL.

BG: BHUMAHMUE! Crejaiite ykasanara cxema. Besika wact e Cnasgaii Te TETHOCTTA HA
eranuTe Ha Crio0sBaH e10. HeoOXoMuMu HHCTPYMEHTH: HOX M [THJIA 32 OTCTPAHSBAHE HIIM M 3IHIBAHE HA OTICITHUTE
4acTH; ryMeHa JieHTa, JISHKOIUIACT U LUMIIKH 32 1paHe 3a J1a 3a{bPKUTE 3a€/IHO ChbEAUHEHHUTE YaCTH CJIe/1 3aJICIIBAHETO
nm. [1aCTMACOBH T€ €IEMCHTH J1a CE MOYKCTAT B JICK Pa3TBOP OT BOJA M MICPHIICH MPENApAT, 1a CE M3MUIAKHAT H Ja Ce
OCTaBar Ja u3CbXHar, 3a 1a C€ IOCTUTHE ﬂD-}Z[Oﬁp(\ crenBane Ha 60siTa HiIH BaJICHKara. Hanecere Gosita BBPXY MAJIKUTE
HaACTH NMPEJIH J1a TH OT JennTe oT mabnona. OcraBere GosiTa J1a M3CHXHE NMPE/IH JIa NIPOIBIIKHTE ChC CIIT 0GABAHETO.
Ilpe/n HAaHACSHE Ha JICIIMJIOTO H3CThPIKE T¢ 00sITa OT HOBBPXHOCTHTE 3a clienBane. [Ipeu 3ajienBaHe npoBepere Jaim
ua CTHTE NacBar uaeanHo. Hanecere Maiko eruio. M3pexere 0 OTIENHO BCAKA € JHA Ba[ICHKA H 5 IOTOIETE B TOIUIA
BO/1a 33 OKOJIO 20 CEKYH/IH. Omeniere B4JICHKA Td OT YKAa3aHOTO MACTO HA XapTuATa U st TOMHITTE JIEKO ¢ MOTNBATEITHATA

1 2

S
S
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Verwendete Symbole/Used Symbols

Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden.

Si prega di fare attenzione ai seguenti

Veuillez noter les symboles indiqués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage.
Sirvanse tener en cunta los simbolos f: dos a continucion, a utilizar er las siguientes fases de construccion.
mboli che vengono usati nei susseguenti stadi di costruzione.
Huomioi seuraavat symbolit, joita kay issa kokoamisvaihei

Legg merke til symbolene som benyttes i monteringstrinnene som falger.

Prosze zwazat na nastepujace symbole, ktore sg uzyte w ponizszych etapach montazowych

Daha sonraki montaj liitfen dikkat edin.

olan, asagdaki

Keérjiik, hogy a kovetkezd szimbolumokat, melyek az alabbi épitési fokokban alkalmazasra kertilnek, vegyék figyelembe.

©® @ e
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Please note the following symbols, which are used in the following construction stages.

Neem a.u.b. de volgende symbolen in acht, die in de onderstaande bouwfassen worden gebruikt.

Por favor, preste atengac aos simbolos que seguem pois os mesmos serdo usados nas proximas etapas de montagem.

Observera: Nedanstaende piktogram anvands i de fdljande arbetsmomenten.

Leeg venligst meerke lil falgende symboler, som benyttes i de fo gende byggefasser.

II yiicra, oopatiTe Ha C1ey KOTOpbI€ HCNOB3YI0OTCS B HOCETYIONTIX ONePAIisX cOOPKH.
MNapakh® TPoog&Te Ta napakdtw oUpBoAa, TA OMoia XPNOIHOTOLOUVTAL OTIG TapaKdTw BaBpideq cuvappoAéynang.
Dbejte prosim na dale uvedené symboly, které se pouZivajl v nasledujicich konstrukénich stupnich.
Prosimo za Vasu pozomost na sledece simbole ki se uporabljajo v naslednjih korakih gradbe.

Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen Kleben Nicht kleben Wahlweise Anzahl der Arbeitsgange Entfernen
Soak and apply decals Glue Don't glue Optional Number of working steps Remove
Mouiller et appliquer les décalcomanies Coller Ne pas coller Facultatif Nombre d'étapes de travail Détacher
Transfer in water even laten weken en aanbrengen Lijmen Niet ljmen Naar keuze Het aantal bouwstappen Verwijderen
Remojar y aplicar las calcomanias Engomar No engomar No engomar Numero de operaciones de trabajo Sacar

Por de molho em &gua e aplicar o decalque Colar Néo colar Alternado Numera de etapas de trabalho Retirar
Immergere in acqua ed applicare decalcomanie Incollare Non incollare Facoltativo Numeri di passaggi Eliminare
Blot och fast dekalerna Limmas Limmas gj Valfritt Antal arbetsmoment Tag loss
Kostuta siirtokuva vedessa ja asela paikalleen Liimaa Al limaa Vaihtoehtoisesti Tydvaiheiden lukumaara Poista
Overfaringsbilledet lzegges i bled og anbringes Kleebning Ma ikke kleebes Efter eget valg Antal arbeidsforlgb Fiernes
Dypp bildet i vann og sett det pa Lim Ikke lim Valgfritt Antall arbeidstrinn Fiern
ITepeBogHyio KAPTUHKY HAMOYUTE ¥ HAHCCTI Koenrs He xients Ha Br160p Kommuectro oneparuit Ypanntb
Zmigkczy¢ kalkomanig w wodzie a nastepnie naklei¢ Przyklei¢ Nie przykleja¢ Do wyboru Liczba operaciji Usun
BouTnEte ™ XaAkopavia 0To vepo Kat ToroBeteiote MV KOAANUA Un KoAAGE £VOAMAKTIKG apLOPOG TWV EPYAOLOY amopakpUveTe
Gikartmay suda yumusatin ve koyun Yapistirma Yapistirmayin Secmeli Is safhalarinin sayisi Temitleyin
Obisk namocit ve vodé a umisfit Lepeni Nelepit Volitelng Poet pracovnich operaci Odstrant

a matricat vizben bedztatni és felhelyezni ragasztani nem szabad ragasztani tetszés szerint a munkafolyamatok szama eltavolitani
Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nanasati Lepiti Ne lepiti naén izbire Stevilka koraka montaze Ostraniti

Chromteile

Chrom parts
Pieces chromées
Chroom onderdelen
Cromar las piezas
Pega cromada

Parti cromate
Kromdetaljer

Gleichen Vorgang auf der gegentiberliegenden Seite wiederholen
Repeat same procedure on opposite side

Opérer de la méme fagon sur l'autre face

Dezelfde handeling herhalen aan de tegenoverliggende kant
Realizer el mismo procedimiento en el lado opuesto

repetir o mesmo procedimento utilizado no lado oposto

Stessa procedura sul lato opposto

Upprepa proceduren pa motsatta sidan

Abbildung zusammengesetzter Teile
lllustration of assembled parts

Figure représentant les pieces assemblées
Afbeelding van samengevoegde onderdelen
llustracién piezas ensambladas

Figura representando pecas encaixadas
lllustrazione delle parti assemblate

Bilden visar dalama hopsatta

nomskinliga detailjer

Kromatut osat Toista sama toimenpide kuten viereisellé sivulla pindkyval osal Kuva yhteenliitetyista osista

Krom-dele Det samme arbejde gentages pa den modsattiggende side Gennemsigtige dele lllustrasjonen viser de sammensatte delene
Kromdeler Gjenta prosedyren pa siden tvers overfor Gjennomsiktige deler lllustrasjon, sammensatte deler

Xpommposaunsie geramn  IIOBTOPSATH TaKylo Ke ONEPAIMIO HA IIPOTHBOIIONOKH IIpospaunsie jeTamn a06pakeHne CMOHTMPOBAHHbIX AcCTanen
Elementy chromowane Taki sam przebieg czynnosi powtdrzy¢ na stronie przeciw Elementy przezroczyste Rysunek ztozonych czesci

eEapTipata xpwuiou emnavaAdBete Ty dla dadikacia otnv artg AeUpd dlagpavn eEaptripata QTTEIKOVION TV GUVOPHOAOYNHEVWY EGAPTNATLLV
Krom parcalari Ayniislemi karsi tarafta tekrarlayin Seffaf parcalar Birlestirilen pargalarin sekli

Chrémové dily Stejny postup zopakovat na protilehié strané Prazragné dily Zobrazani sestavenych dilli

krém alkatrészek attetsz0 alkatrészek Osszedllitott alkatrészek abraja

Kromirani deli Deli ki se jasno vide Slika sloplienega dela

ugyanazt a folyamatot a szemben talélhaté oldal
Isti postopek ponoviti in na suprotni strani

Klebeband Bauteile trocknen lassen
Adhesive tape Laisser sécher les pieces

Dévidoir de ruban adhésif Dejar secar las piezas

Plakband Deixar secar os componentes
Cinta adhesiva La delene tarke

Fita adesiva Allow the parts to dry

Nastro adesivo Oderdelen laten drogen

Tejp far asciugarsi i componenti

Teippi Anna osien kuivua

Tape Lat byggdelarna torka

Tape Lad komponenterne tgrre
Kuerikas senra Czesci pozostawic do wyschniecia
Taéma klejgca Yapi pargalarini kurumaya birakiniz
KOAANTIKA Tawvia Jednotlivé dily nechte zaschnout
Yapistirma bandi Agnaote Ta pepn va Teyvwoouy
Lepici paska Alkatrészeket hagyia szaradni
ragasztdszalag Pustite da sestavni deli posusijo

Traka z lepilom Hats geraasiM BHICOXHYTH

Achtung / Attention

D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und nachschlagebereit halten.
E: Please note the enclosed safety advice and safe for later reference.

DK: Overhold vedlagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i nzerheden.
N: Ha alltid vedlagt sikkerhetstekst klar til bruk.

F: Respecter les consignes de sécurité ci-jointes et les conserver a portée de main.
NL: Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steed bij de hand.
E: Observar y siempre tener a disposicion este texto de seguridad adjunto.

I: Seguire le avvertenze die sicurezza allegate e tenerle a portata die mano.

P: Ter em atengao o texto de seguranca anexo e guarda-lo para consulta.

S: Beakta bifogad sakerhetstext och hall den i beredskap.

FIN: Huomioi ja sailyta oheiset varoitukset.

RUS: Cobniogats npunaraembiit TEKCT NO TeXHIKe GE30MaCHOCTY, XPaHUTb €ro B NErko A0CTYNHOM MeCTe.
PL: Stosowag si¢ do zaaczonej karty bezpieczenstwa i mieg ja stale do wgladu.
GR: Mpoote TI§ ouvnpupéveq unodeifelq kat GUAGETE TIG £T0L WOTE va TIG €xETe TIAvTa oe d1ABEar oag.
TR: Ekteki glivenlik talimatlariini dikkate aliip, bakabileceginiz bir seklide muafaza ediniz.
CZ: Dbejte na prilozeny bezpec€nostni text a méjte jej pfipraveny na dosah.

H: A mellékelt biztonsagi széveget vegye figyelembe és tartsa fellapozasra készen!
SLO: Prilozena varnostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu.
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te Farben/Used Colors

Bendtigte Farben
Required colours

[A<

aluminium, metallic 99
aluminium, mefallic
aluminium, méfalique
aluminium, mefallic

aluminio, melalizado
aluminio, metélico

alluminio, metallico
aluminium, mefallic

alumini, metallkilto
aluminium, mefallak
aluminium, mefalic
amOMﬁHlleBbIﬁ, MCTAITHK
aluminium, metaliczny
ahoupviou, ueTaAAIKG
aliiminyum, metalik
hlinikova, metaliza
aluminium, metall
aluminijum, metalik

60% +
lichtblau, glénzend 50
light blue, gloss

blew clai, brillant
lichtblauw, glansend

azul celeste, brilante

azul celeste, brilhante

bly celeste, luoenie

[jusbld, blank
vazleansininen, kiiltiva
Iysende bIZ, skinnende
Iysebl, blank

rony6oi, daectaui
Jasnoniebieski, blyszczacy
{mhe GuTdg, yuahotepo
15tk mavisi, parlak
svétlemodrd, leskld
vilégito kék, fényes
svetlo plava, bleskajota

Peintures nécessaires
Benodigde Kleuren

schwarz, seidenmatt 302
black, silky-matt
1oif,safiné mat
arl, zijdemat
negro, mate seda
prelo, fosco sedoso
NEND, 9paco sela
svert, sidenmall
musta, silkinhimmed
sol, silkemat

sor, Silkemalt

czarny, jedwabisto-matowy
palpo, peTagwto pat
siyah, ipek mat

&ernd, hedvabné matna
fekete, selysmmatt

&ma, svila mat

Finturas necesarias
Tintas necessdrias

HepHbil, IEAKOBHCTO-MATOBbIl

Anvanda férger

€<

silber, metallic 90
silver, mefallic

aigent, métalique
Zilver, mefallic

plata, mefalizado
prata, metdlico
argento, mefallico

Colori necessari

D<

anthrazit, matt 9
anthracite grey. maft
anthracite, mat
antraciel, mat
antracita, mate
anlracie, fosco
antracite, opaco

Tarvilavat vérit
Du trendger felgende farger

E<

eisen, metallic 91
stegl, metallic
coloris fer, méfalique
ijzerkleurig, metallic
ferroso, metalizado
Terro, metdlico

forro, metallico

Nadvendige farger
Heobxomumbie Kpackl

[E<

weiB, seidenmatt 301
while, silky-matt

Dlanc, satiné mat

wit, zfjdemat

blanco, male seda

branco, fosto sedoso
bianco, opaco sefa

silver, metallc antracit, matt jémtarg, metallic i, sidenmatt
hopea, metalikillo antrasit, himmed terdksenvérinen, metallikilic | valkoinen, silkinhimmed
salv, metallak oksqrd, mal o, melallak fwig, silkemat
sai, melallic antrasitt, matt Jor, metalic i, silkemalt
cepelipucTaik, veranmu | AHTPALAT, MaTOBBI gTaanoi METAITEK nghlﬁ_, UETKOBHCTO- ~MATOBb I
srebro, metaliczny antracyt, matowy | Zelazo, metaliczny | bialy, jedwabisto-matowy
0Ny, HETAANIKG uvepqm, par aidripou, ugruAA(Ko Aeuxo,lpemﬁmo pat
giimils, metalik antras!t, mat ) demir, metalik bgyaz, |pgk mfxt )
stiibrmé. metaliza antracit, matna Zeleznd, metaliza bilé, hedvabné matna

’ antracit, matt vas, metdll fehér, selyemmatt

ezilist, metall
srebma, metalik

tamno siva, mat

zelezna metalik

bela, svila mat

Potrzebne kolory
Anarolpeva ypipata

Gerekli renkler
Potfebné barvy

[G<

steingrau, matt 75
slone grey, mait

s pierre, mat

sleengrijs, ma

s pizarra, mate

cinzento pedra, fosco

grigio roccia, opaco

stengrd, matt

kivenharmaa, himme3
slengra, mal

steingrd, malt

Cepblif KAMEHHCTHIi], MATOBLIA
szary kamien., matowy
YKpLETPA, LaT

tag grisi, mat

kamenné Sedd, matnd
kosziirke, matt

kamen siva, mat

H<

40%

weif, glanzend 4
white, gloss

blanc, brillant

wi, glansend

blanco, brillante
branco, brithante
bianco, lucente

i, blank

valkoingn, Killdva
fid, Skinnende

i, blak

Genbiit, Gnectsui
biaty, blyszczacy
AeukG, yuahiaTepd
beyaz, parlak
bilg, leskla

fehér, fényes
bela, bleskajoca

1.

grau, seidenmatt 374

ey, silky-matt
i, satiné mat
i, zijdemat

gris, mate seda

cinzento, fosco sedoso

igio, 0paco sela

harmaa, silkinhimmea

11, silkemat
rd, silkematt
cephii,

2,

farblos, glénzend 1
clear, gloss
incolore, brillant
Kleurloas, glansend
incoloro, brilante
incolor brilhante
{rasparente, lucente
farglas, blank
virithn, kitévé
Tarvelgs, Skinnende
Klar, blank
~MaTOBbIH

szary, jedwabisto-matowy
YKL, HETAEWTO pat

gri, ipek mat

$edd, hedvabné matnd
sziirke, selyemmatt

siva, svila mat

|
|
|
|
|
| o, sidenmalt
|
|
|
|
|
)

bezbarwny, blyszczacy
AxpeHo, YuahiaTepd
renksiz, parlak
bezbarevnd, leskl
szintelen, fényes
brezbravna, bleskajoca

IM<

IN<

0<

P< 4

schwarz, glanzend 7
black, gloss

moir, brillant

vat, glansend

negro, brillante

preto, brilhante

g0, lucente

sva, blank

musta, Kiltvé

sorl, skinnends

sor, blank

uepHblit, Gnectaniui
czamy, blyszczacy
padpo, yuohiotepo
siyah, parlak

Cemé, leskla
fokete, fényes

¢&rma, bleskajota

braun, matt 85
Drown, matt

brun, mat

bruin, mat

mardn, mate
castanho, fosco
MAIIonE, 0paco

brun, matt

sk, himmea

brun, mat

brun, matt
KOpHUBEBELH, MaTOBBIA
brazowy, matowy
Kaoé, yat
kahverengi, mat
hnédé, matnd
barna, matt
rjava, mat

ocker, matt 88
ochre brown, malt

00re, mat

oker, mal

ocre, mafe

06re, f0s¢o

0072, 0paco

0okra, matt

ofra (keltamuta), himmed
okker, mat

oker, malt

0Xpa, MaTOBbLi
ochra, matowy
wxpa, par

koyu kavunigi, mat
okrové Zluta, matnd
okker, matt

oker, mat

braun, seidenmatt 381
Drown, silky-matl

brun, safiné mat

bruin, zijgemat
marron, mate seda

castanho, fosco sed

marrong, 0aco sela

brun, sidenmatt

KOPH'HE]
brazowy, je
KaQé, petaguTo lat
kahverengi, ipek mat
hnédd, hedvabné matnd
barna, selyemmatt
fjava, svila mat

< [0<

lufthansa-gelb, seidenmatt 310 beige, matt 89
“Lulthansa’ yellow, silky-matt beige, maft

jaung "Lufthansa', satiné mat beige, mat
Lufthansa geel, zijdemal beige, mai
amarillo Lufthansa, mate seda beige, maie
amarelo Lufihansa, fosco Sedoso bege, fosco

giallo Lulthansa, opaco sela beige, ogaco

Lutthansa-gul, sideamaft
Lufthansz-keltaine. silkinhimmed
Lutthansz-qu, silkemat
Lufthansa-qul, silkematt

KeTBI “TlodTransa”, wek-ya
26ty Lufthansa, jedwabisto fdfowy
Kitpivo &U'a8UG, peta T

g

lufthansa saris, ipek j, mat
Zlutd Lufthansa, hedyes gové, matnd
Lufthansa-sdrga, selfe 78, matt

lufthansa rume; bez (slonova kost), mat

o’

K<

grau, seidenmatt 378
grey, silky-matt

g1is, saliné mat

qrifs, Zjdemat

gris, mate seda

cinzento, fosco sedoso

grigio, opaco seta

014, sidenmalt

farmaa, silkinhimmeé

01d, silkemat

rd, silkemelt

Cephlif, IWeNKOBACTO-MATOBbI
szary, jedwabisto-matowy

Szilkséges szinek.
Potrebne barve

L<

lichtblau, glanzend 50

light blue, gloss

blew clair, brillant

lichtblauw, glansend

aul celeste, brillante

azul celeste, brlhante

blu celeste, lucente

[jusbld, blank

vaaleansininen, kiltdva

Iysende bI2, skinnende

Iysebld, blank

TO']}'GDVI OWCCTﬂllll/m
iebieski, blyszczacy

YKpL, PETAEWTO pat
qri, ipek mat

Sedd, hedvabné matnd
sziirke, selyemmait
siva, svila mat

un)\s wuq yuahotepo
Isik mavisi, parlak
svétlemodra, leskla
vilégito kék, fényes
svello plava, bleskajoca

lar 730 rot, klar 731

nra e, Year red, clear

e clair ouge, clir

e felder 1000, helder
naran]a claro 10jo, clare
aranja, claro vermelho, claro
arantiong, chiaro 10550, Chiar
orange, klar 18d, Kar
oranssi, kirkas punainen, kirkas
orange ]
0range ad
OpaKXeBbI Kpacbiit
pomaraniczowy czerwied
nopToKahi, Sauyég KOKKIVO, BOUYEQ
portakal, geffaf kirmizi, seffaf
oranzovd, ¢ird Gervend, ird
narancs, attetszé piros, attetszo s
pomarandZasta, jasna | rdeca, jasna
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Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitats- und Gewichtskontrollen auf Vollstandigkeit

Uberpruft. Reklama-tionen kénnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus
der Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt
werden. Bitte haben Sie Verstandnis dafur, dass wir nur Gewéhrleistung bei aktuellen Artikeln
tbernehmen kénnen, die im Zeitraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei

eingesandte Reklamationssendungen werden von uns nicht angenommen!
,Einzelteile fiur Umbauten kénnen gegen Vorkasse erworben werden™.
—GmbH & Co. KG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Biinde. Dieser Direktservice gilt fur die
Lander: Deutschland, Benelux, Osterreich, Frankreich, GroBbritannien. Reklamationen aus den

— ubrigen Landern werden aber die Jewelllgen Distributeure abgewickelt. Bitte kontakten Sie

—_lhrenHandler.

—This Model Kit has been subject to extensive quality and weight checks durin
manufacturing process to ensure it leaves our warehouse in perfect condition. We are only able

Unsere Adresse: Revell

the

to process applications for missing parts if the following procedure is followed. In all cases the

following will be required before we are able to process any request: Original receipt (proof of

purchase) original instruction sheets (will be returned) and the bar code cut out of the box. We

may not be able to process requests for products that have been discontinued for more than 24
months. Products that are returned directly to us without prior authorisation by a company

representative will not be accepted and returned to sender. Replacement parts for conversion

or spares will continue to be available however they will incur a handling charge. Please write
to: Department X Revell GmbH & Co. KG, Henschelstr 20-30, 32257 Buende.

This direct Service is only available in the following markets: Germany, Benelux, Austria, France
— & Great Britain, Revell GmbH & Co. KG, Boston Houso, 64-66 Queensway, Hemel Hempstead,

Herts, HP2 5HA, Great Britain.

Forall other markets please contact yourlocal dealer or distributer directly.

Afin de vous donner entiére satisfaction et pour nous assurer que tous les éléments nécessaires
aumontage de votre ma?uette sont présents dans la boite, cet article a subi dans son intégralité
divers contréles qualitatifs ainsi que des contréle de poids.

Si toutefois vous deviez nous faire part de certaines réclamations, nous vous prions de bien
vouloir vous adresser a votre revendeur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN ——
découpé sur la boite, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV nesera assuré que pour les articles ayant été acquis depuis moins de 24 mois.

Les pieces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront étre obtenues en
pré-paiement. Dans le cas ou vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement & notre service SAV a l'adresse suivante: REVELL GmbH & Co.KG, Abteilung X,—
HenschelstraBe 20-30, D-32257 Blinde ou Revell GmbH & Co. KG, 14 B, rue du Chapeau Rouge, F-
21000 Dijon, France.

Pour tous les autres marchés, merci de prendre contact avecvotre detaillant ou distributeur.

Deze bouwdoos werd versche:dene _malen volledig gecontroleerd op kwalltelt en gewicht.

Klachten k slechts in beh. worden g indien de b g, de uit

de doos geknipte EAN - streepjescode en de k zijn den. Wij vragen om uw

begrip dat wij alleen garantie kunnen geven voorhuldlge artlkelen die binnen een periode van

de Iaatste 24 maanden zijn gekocht. On klachten k niet in
ing worden g Onderdelen voor ombouw kunnen tegen vooruitbetaling

gekocht worden.

Ons adres is: Revell GmbH & Co. KG, Afdeling X, Henschelstrasse 20-30, 32257 Biinde.

Duitsland. Deze directe service geldt alleen voor de voigende landen: Duitsfand, Benejux,

Oostenrijk, Frankrijk, Groot Brittannie.

Klachten afkomstig uit overige landen worden via de eventuele locale vertegenwoordigers

van Revell afgewikkeld. Wij verzoeken U contact op te nemen met uw winkelier.
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